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Viseci obratci duljine 3,2 m i visine
1,8 m tijekom manevra u liniji za
ciscenje i bojanje.

Turtka SITECO je izabrala Henkelovo niskotemperaturno ciScenje

7> Snizavanje temperature —
povecanje iskoristivosti

LED-tehnologija povecava energijsku ucinkovitost rasvjete. Proizvodaci
sustava osvjetljenja, primjerice vodeci na trzistu SITECO, nastoje poboljsati
i svoju ucinkovitost proizvodnje. Henkelova inovativna niskotemperaturna
sredstva za ciscenje omogucuju tvrtki ustedo oko 30 posto energije pri
primjeni zastitne prevlake svjetiljke.

Tvrtka SITECO iz Traunreuta (Gornja Bavarska) blizu jezera
Chiemsee, vec¢ 40 godina proizvodi svjetiljke. Od 2011. godine
SITECO je dio medunarodne tvrtke OSRAM Lighting Solutions.

Na proizvodnoj povrsini 26 000 m? prvo obraduju sirove odljevke
i zatim ih boje. Slijedi sastavljanje LED-modula te priprema za
prodaju svjetiljki zajedno s pojedinim dijelovima i modulima po
narudzbi kupaca.

Voditelj odjela za prevlake Thomas Klement brine o suvreme-
noj lakirnici. U njoj pripremaju i odgovarajuée zasti¢uju uli¢ne
svjetiljke te reflektore za stadione. Oni moraju biti otporni na
razne vremenske utjecaje. Navedene svjetiljke za vanjsku primjenu
prvo odgovarajuce ociste, zatim pripreme njihovu povrsinu te ih u
kona¢nici praskasto lakiraju.

Veliki elementi svjetiljki, objeseni na liniji, u postupku ¢i$¢enja i bo-
janja imaju dimenzije do 3,2 metra u duljinu i do 1,8 metara u visinu.

Postupak pripreme i bojanja se dijeli u Sest faza:

« odmasdivanje rasprsivanjem sredstva za ¢iscenje, »» Kontrola kvalitete.

« ispiranje ¢istom vodom,

« ispiranje ¢istom vodom, « nano$enje zastitne prevlake,

o ispiranje potpuno desaliniziranom vodom, o ispiranje potpuno desaliniziranom vodom.
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Trenutak, kada se mozete u potpunosti

pouzdati u mjerenje, i prije 3
nego li je ono uopce provedeno.

To je trenutak,
za koji radimo.

.

ZEISS je pouzdani partner na podrucju industrijske mjerne
tehnike i 3D optickih sustava skeniranja.

ZEISS je sinonim za:

« vrhunske 3D koordinatne mjerne strojeve za
kontaktno i opticko mjerenje

« robusne 3D mjerne strojeve za postavljanje
izravno u proizvodnji - Max Line

« sustave za opti¢ko mjerenje i usporedbu sa CAD
modelima

« sustave za racunalnu tomografiju - CT sustavi -
Metrotom, VoluMax

« vrhunske mjerne programe Calypso Basic,
Calypso krivulja, Calypso zupcanici ...

« program PiWeb za statisti¢cko pracenje mjerenja

« vrhunsku servisnu podrsku nasih servisera -
nudimo 24-satno vrijeme odaziva

« provedbu mjerenja u Zeiss mjernom centru u
Ljubljani

. savjetovanje pri planiranju vaseg novog mjernog
centra

- savjetovanje pri zamjeni starog mjernog stroja

« izvedba projekata "kljuc u ruke"

« stalna hot-line podrska korisnicima

Zelite li i vi izvoziti vase proizvode na njemacko trziste?

Zeissov mjerni stroj osvaja i vase najzahtjevnije kupce.

Za napredne korisnike:
+ jedini smo ovlasteni
izvodac edukacije za
dobivanje certifikata AUKOM
u Sloveniji i u Hrvatskoj.
Certifikat moZete dobiti i ako
nemate Zeissove mjerne strojeve.

_| Aukom

Dogovorite demonstraciju mjerenja vaseg
proizvoda na mjernim strojevima Zeiss.

Carl Zeiss d.o.o.
Leskoskova cesta 6
1000 Ljubljana

Email: info@zeiss.si

Tel: +386 15138250

Posjetite nas na

Medunarodnom industrijskom sajmu u Celju!
Hala D, izlozbeni prostor 24

4.-7.travanj 2017.
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TEHNICKA DIJAGNOSTIKA

Tvornica je bila postavljena za rad 24 sata na dan, pet dana u
tjednu. »Svake godine kroz proces prolazi oko 250 000 metara
kvadratnih celika, aluminija, razli¢itih limova i drugih metala.
Izbor materijala ovisi o svrsi primjene. Za nas je vazno, da nam
proizvodna linija omogucuje primjenu razli¢itih metala,« pojasnja-
va voditelj pogona Hans-Joachim Herbst.

Sitecova proizvodna linija za visefazni postupak bojanja razlicitih metala.

Bolja ucinkovitost s odgovarajucim kemijskim
sredstvima za ciscenje

Jedno od klju¢nih pionirskih pobolj$anja u tvrtki je bilo uvodenje
boljih sredstava za ¢is¢enje. Tvrtka SITECO zajedno s tvrtkom
Henkel trazi potencijalne ustede u proizvodnom procesu. »Pogon
je odgovoran za potro$nju priblizno 23 posto ukupne potro$nje
plina kroz godinu,« kaze Herbst.

Najveci potro$a¢ plina u prvoj fazi postupka pripreme obradaka na
bojanje je tehnicko ¢i$¢enje rasprsivanjem. Njime se odstranjuju za-
lijepljeni ostaci obrade te odmasti povrsina. Ukoliko ta faza nije bila
ucinkovito izvedena, to se odrazava na kona¢nu kvalitetu proizvoda.
Energijski je do sada taj proces bio vrlo rastrosan, jer je bilo potreb-
no plinskim gorionikom zagrijati sredstvo za ¢i§¢enje na 60 °C te
pokretati crpke i ventilatore. Pored toga se ve¢ina energije, koja se
primjenjivala pri ¢i§¢enju rasprsivanjem, izgubila hlapljenjem.

»Ubrzo je postalo jasno, da je ¢i$¢enje proizvoda prije bojanja je-
dini proces, kojeg mozemo optimirati i na taj na¢in smanjiti gubit-
ke. Zajedno s tehnickim timom tvrtke Henkel iz Diisseldorfa smo
kroz nekoliko godina razvili novi proces ¢is¢enja. Pri planiranju
promjena, bilo je potrebno paziti na to, da nismo mnogo posezali
u proizvodnu liniju, te tako uzrokovali dodatne troskove,« kaze dr.
Marko Poleschak, ¢lan BCD Chemie.

Cilj je bio sniziti temperaturu sredstva za ¢i$¢enje u postoje¢em
pogonu, a istodobno odrzati kvalitetu i vrijeme trajanja ¢i$cenja.
Taj pristup pomaze $tednji energije i o¢uvanju kvalitete ¢is¢enja,

a istodobno stvara dodatne mogu¢nosti za kvalitetno nanosenje
zaStitnih prevlaka na proizvode i u buduénosti.

Novi Henkelov niskotemperaturni sustav za ¢i$¢enje Bonderite
je potpuno udovoljio navedenim zahtjevima proizvodnog procesa
tvrtke SITECO. Alkalna dvokomponentna sredstva za ¢i$¢enje mo-
Zemo primijeniti pri sobnoj temperaturi, pri ¢emu je zagrijavanje
sredstva za ¢i$¢enje na uobicajenih 60 °C stvar proslosti. Radi kom-
binacije posebnih elemenata i povr$inskih dodataka, taj novi sustav
¢i$¢enja se moze primijeniti kao nadomjestak vecini postupaka
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Temperatura kupke za ciscenje ne premasuje 30 °C.

¢is¢enja rasprsivanjem, kao i nadomjestak procesima potopnog
¢iscenja, koji su trenutacno na trzitu. Novi postupak nema nega-
tivnih pojava, kao §to su nastajanje pjene, razbojavanje povrsine
ili odtecenje povrsine radi suSenja. »U sadasnjim kupkama, koje
preporuc¢uju u BCD Chemie, o¢i$¢eni dijelovi imaju 100-postotnu
hidrofilnu povrs$inu. Takva povr$ina nudi idealnu osnovicu za
daljnje faze procesa bojanja,« potvrduje Andreas MASLOWSKI iz
tehnicke sluzbe za funkcionalne premaze iz tvrtke Henkel.
SniZena temperatura ¢i$¢enja je omogucila tvrtki SITECO
smanjenje potro$nje energije za 30 posto. Druga prednost jeiu
hladnim dijelovima, koji dolaze s postupka ¢i§¢enja. Oni nemaju
utjecaj na daljnje postupke nanogenja boje. Citava proizvodna li-
nija sada djeluje pri jednakim temperaturama — sve do adhezivnog
vodenog susila. Niske temperature ¢i§¢enja takoder bitno smanjuju
gubitak sredstva za ci$¢enje radi hlapljenja.

-
=

Alkalni dvokomponentni cistac omogucuje kvalitetno ciscenje — prikazani
dijeloviimaju 100-postotno hidrofilnu povrsinu.

Prednosti: pouzdanost procesa i zastita prirode

»Potencijalne ustede na istoj proizvodni liniji radi uvodenja hla-
dnog ¢is¢enja su poticajni,« zaneseno kaze Herbert. »Medutim, to
za nas nije bio jedini razlog za promjenu postupka ¢is¢enja. Kako
ne primjenjujemo vide plinske gorionike, brzina ¢i¢enja se bitno
povecala. Buka i temperatura okoline su se stoga drasti¢no snizili.
To utjece na izrazito sigurnije i ugodnije okruZzenje za zaposle-
nike i proizvodni proces,« nastavlja direktor proizvodnje. Novi
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nacin hladnog ¢is¢enja isto tako pomaze zastiti prirodnog
okruzenja. Manja potrosnja energije, ¢i$¢enje bez vodene
pare i ¢injenica, da dodatne kemikalije, kao $to je fosforna
kiselina, nisu vi$e potrebne, kada ponovo punimo kupku za
Ciscenje, sve to omogucuje odrzivu proizvodnju.

Ulicna svjetilika
Streetlight 10 LED je
Sintecov najprodava-
niji proizvod.

Pametna kombinacija

Zamjena sustava ¢i$¢enja s novim Henkelovim Bon-
deritom u koraku 5 ukljucuje bojanje. Bonderite M-NT,
kapljevinsko bojanje metala bez fosfata, omogucuje bolju
otpornost na koroziju i omogucuje vrlo dobar osjecaj
dodira prevlake boje na povrsini. Vrijeme nanosenja
Bonderita je usporedivo s uobi¢ajenim vremenima bojanja. s iab
Tehnologija omogucuje bojanje razli¢itih metala pri sobnoj
temperaturi i brzo susenje. S Lﬁm
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Raskrsce u Bensheimu je osvjetljeno sa Sitecovimi novim LED- molex UD 7 gu EUR A
-svjetlima. J— (cn() ’
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Primjena novih bonderitnih proizvoda za ¢i$¢enje u tvrtki
SITECO znaci ekonomic¢nu prednost, kao i kvalitetnije
proizvode od razli¢itih materijala. Nakon 240-satnog pokusa

prionjivosti zastitne prevlake i korozijske otpornosti, utvrdili

su, da nema vidljivih gre$aka. Rezultati ispitivanja pokazuju T M
ma visoki standard i u najmanju ruku su toliko dobri kao i

u slucaju zastite starim, energijskim rastro$nim postupkom.

Voditelj odjela za zastitne prevlake tvrdi, da su rezultati E

ispitivanja novih prevlaka, dobivenih novim postupkom, ®
premasili njihova ocekivanja. »Zamjena starog postup-

ka ¢iS¢enja novim, kao §$to je Bonderit iz tvrtke Henkel, Electronic Com ponents
zaposlenicima ulijeva mnogo pouzdanja i pozitivne energije.

Vjerovalo smo tvrtki Henkel i nismo bili razoc¢arani. Sada
smo ponosni, jer smo na trzistu prvi, koji primjenjujemo t m e ° e u
tehnologiju niskotemperaturnog ¢i$¢enja,« kaze Herbst iz
tvrke SITECO. 2z
> www.henkel-adhesives.com USTRONNA 41 y 93-350 ICUDZ, POLAND

TEL. +48 42 645 54 44, FAX +48 42 645 54 70
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